附件3
水泥制造企业安全生产检查表

                安全生产监督管理局（盖章）                                  检查人员：                   检查日期：            
	企业名称（地址）：

	检查场所/环节/部位
	检查项目
	检查结果
	备注

	一、安全管理
	1.企业主要负责人和安全生产管理人员是否依法经考核合格。
	
	

	
	2.从事清库作业、煤粉制备作业、水泥磨机维修作业等高风险作业的人员是否依法持证上岗，是否严格按照安全操作规程和企业安全管理制度进行作业，是否进行了岗前培训。
	
	

	
	3.是否严格执行高危作业审批制度，是否制定严谨的检维修工作方案，是否落实交叉作业的现场安全管理职责。
	
	

	二、有限空间作业安全管理
	4.进入有限空间进行施工、检修、清理作业时是否严格执行危险作业审批制度。
	
	重大

	
	5.进入有限空间作业前是否制定作业方案，作业方案是否告知作业人员。
	
	

	
	6.是否对有限空间作业场所进行辨识，是否在有限空间现场设置醒目的警示标志。
	
	重大

	
	7.作业前是否进行危险有害因素辨识与确认，是否采取有效的防止电气设备意外启动、热气涌入等隔离防护措施。
	
	重大

	
	8.是否配备必要的防护救护设施，是否制定应急预案。
	
	

	
	9.是否严格执行“先通风、再检测、后作业”管理规定，是否使用空气进行通风换气；在作业环境条件可能发生变化时，是否对作业场所中危害因素进行持续或定时检测。
	
	

	
	10.有限空间作业现场是否明确作业负责人员、现场监护人员。
	
	

	
	11.是否保持有限空间出口通畅。
	
	

	三、粉尘涉爆场所安全管理
	12.是否严格执行粉尘涉爆场所各项安全管理制度，现场是否设置严禁烟火警示牌，是否严格门禁制度防止火种带入，进入人员是否穿防静电服装。
	
	

	
	13.防爆区域（20区）是否使用防爆电气设备，静电接地设施是否符合要求。
	
	重大

	
	14.各种温度及一氧化碳监测自动报警装置是否正常使用。
	
	

	
	15.二氧化碳灭火系统运行是否正常。
	
	

	
	16.停机时间超过48小时是否放空煤粉仓。
	
	

	
	17.是否落实定期清扫制度，除尘作业过程中是否使用铜质等不发生火花的工具。
	
	重大

	
	18.消防水是否采取雾状喷头。
	
	

	四、原料堆场
	19.堆料和取料作业是否分批次进行。
	
	

	
	20.人员易接近的堆、取料设备或运动件外露的输送设备是否设置了防护网、急停装置等隔离防护装置。
	
	

	
	21.原煤及协同处置易燃固体废物的堆场、堆棚、预均化库等是否设置了消火栓等防火设施。
	
	

	五、原料破碎设备给料或转运料斗及料槽开口位置
	22.破碎设备运转过程中是否对清理物料等其他作业行为进行了禁止。
	
	

	
	23.转运料斗及料槽开口位置是否设置了防护栏。
	
	

	六、原料磨系统
	24.磨机、选粉机、辊压机等设备是否设置了机旁控制装置，是否设置了开机声光信号装置。
	
	

	
	25.设备及传动装置的旋转部位是否设置了防护栏、防护网、防护罩、护盖等防护装置。
	
	

	
	26.进入磨机检修作业是否配备了一氧化碳、氧气浓度检测设备，检修作业前是否进行通风换气。
	
	

	
	27.人员易接触的表面高温设备是否设置了隔离护栏等防护装置。
	
	

	七、煤粉制备系统
	28.煤粉制备系统是否设置了防爆阀。
	
	

	
	29.煤磨进出口是否设置了温度监测装置，煤粉仓、收尘器是否设置温度和一氧化碳监测及自动报警装置。
	
	重大

	
	30.煤粉制备车间是否设置干粉灭火装置和消防给水装置。
	
	

	
	31.煤粉制备系统所有设备和管道是否进行了可靠接地，煤粉仓、煤粉秤、煤粉除尘器及煤粉管道等易燃易爆的设备、容器、管道是否采取消除静电的措施。
	
	

	
	32.煤磨系统收尘器是否设置了防燃、防爆、防雷、防静电及防结露措施，是否设置温度和一氧化碳监测和气体灭火装置。
	
	重大

	
	33.煤粉仓等系统设备和管道是否封闭，是否有煤粉泄漏或进入新鲜空气等跑冒滴漏现象出现。
	
	

	八、柴油罐
	34.储量5立方米以下窑头临时点火柴油罐， 非点火期间是否违规存油。 
	
	

	
	35.罐区上方是否违规架设电气线路，罐体是否进行了有效接地。
	
	

	九、回转窑、预热器、篦冷机、窑尾烟室等区域
	36.是否有严格的作业审批程序和专门的作业监护人员。
	
	

	十、人工清库作业
	37.水泥工厂筒型储存库人工清库作业是否外包给具备高空作业工程专业承包企业资质的承包方，作业前是否进行风险分析。
	
	重大

	
	38.进入水泥库内清除库壁结料作业是否系好安全带、安全绳， 是否对爬梯的牢固度进行可靠确认，是否保持足够照明。
	
	

	
	39.进入水泥库内清除库壁结料作业监护人员是否有脱岗行为，库内情况外部人员是否掌握。
	
	

	十一、筒形储存库主体结构
	40.筒型储库是否出现较大裂缝、钢筋或受力杆件断裂、严重变形等情况，结构主体是否有倾斜现象。
	
	

	十二、料斗进料口、库顶人孔门及车间内的孔洞部位
	41.易发生人员跌落的料斗进料口是否设置了防止人员跌落的篦子板；篦子板是否有磨损、孔洞大小是否合适。
	
	

	
	42.库顶人孔门是否锁紧。车间内的孔洞是否设置了防护栏或盖板。
	
	

	十三、余热发电锅炉
	43.安全阀、水位表、压力表、报警和联锁保护装置等是否有损坏。
	
	

	十四、脱硝
	44.脱硝系统氨水储罐是否有专人进行管理。是否设置了氨气浓度报警系统、防泄漏装置和防静电系统。
	
	

	十五、协同处置
	45.预处理破碎仓和混合搅拌仓是否配备了防火防爆装置。
	
	

	十六、带式输送机
	46.带式输送机头部与尾部是否设置了防护罩或隔离栏及安全联锁装置。人员经常通过部位是否设置跨越通道。
	
	

	是否存在其他严重安全问题（可另附页）：
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