附件5
陶瓷制造企业安全生产检查表

                安全生产监督管理局（盖章）                        检查人员：                   检查日期：            
	企业名称（地址）：

	检查
场所/环节/部位
	检查项目
	检查结果
	备注

	一、安全管理
	1.企业主要负责人和安全生产管理人员是否依法经考核合格。
	
	

	
	2.从事破碎作业、球磨作业、烧成作业、煤气作业等高风险作业的人员是否严格按照安全操作规程和企业安全管理制度进行作业，是否进行了岗前培训。
	
	

	
	3.是否严格执行高危作业审批制度，是否制定严谨的检维修工作方案，是否落实交叉作业的现场安全管理职责。
	
	

	二、有限空间作业安全管理
	4.进入有限空间进行施工、检修、清理作业时是否严格执行危险作业审批制度。
	
	重大

	
	5.进入有限空间作业前是否制定作业方案，作业方案是否告知作业人员。
	
	

	
	6.是否对有限空间作业场所进行辨识，是否在有限空间现场设置醒目的警示标志。
	
	重大

	
	7.作业前是否进行危险有害因素辨识与确认，是否采取有效的防止电气设备意外启动、热气涌入等隔离防护措施。
	
	重大

	
	8.是否配备必要的防护救护设施，是否制定应急预案。
	
	

	
	9.是否严格执行“先通风、再检测、后作业”管理规定，是否使用空气进行通风换气；在作业环境条件可能发生变化时，是否对作业场所中危害因素进行持续或定时检测。
	
	

	
	10.有限空间作业现场是否明确作业负责人员、现场监护人员。
	
	

	
	11.是否保持有限空间出口通畅。
	
	

	三、粉尘涉爆场所安全管理
	12.是否严格执行粉尘涉爆场所各项安全管理制度，现场是否设置严禁烟火警示牌，是否严格门禁制度防止火种带入，进入人员是否穿防静电服装。
	
	

	
	13.防爆区域（20区）是否使用防爆电气设备，静电接地设施是否符合要求。
	
	重大

	
	14.各种温度及一氧化碳监测自动报警装置是否正常使用。
	
	

	
	15.二氧化碳灭火系统运行是否正常。
	
	

	
	16.停机时间超过48小时是否放空煤粉仓。
	
	

	
	17.是否落实定期清扫制度，除尘作业过程中是否使用铜质等不发生火花的工具。
	
	重大

	
	18.消防水是否采取雾状喷头。
	
	

	四、破碎机、干压成型／液压压砖机、喷釉／机械手喷釉装置
	19.破碎机、干压成型／液压压砖机和喷釉／机械手喷釉等装置周围是否设置安全防护装置。
	
	

	五、细磨／球磨机
	20.球磨机筒体各部件螺丝是否齐全，是否牢固可靠。
	
	

	六、喷釉／压力罐
	21.长期停机的设备气管是否有堵塞或密封不良等现象。
	
	

	
	22.喷釉过程中是否对压力进行实时监控。
	
	

	
	23.打开压力罐前是否卸压。
	
	

	七、烧成
	24.点火前是否对整个系统进行压力试验，供气管路各焊点、焊缝、连接位置、螺栓孔位等处是否有密封不良现象。
	
	

	
	25.运行过程中是否发生气体泄漏。
	
	

	
	26.是否定期对窑炉油、气输送管路、阀门等进行巡查。
	
	

	八、煤气发生炉
	27.所有管路、连接部位、隔断装置的密封情况是否完好。
	
	

	
	28.所有压力表、液位计、蒸汽汇集器等显示仪器、仪表、装置是否使用正常。
	
	

	
	29.是否设置一氧化碳浓度监测装置。
	
	

	是否存在其他严重安全问题（可另附页）：
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