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[bookmark: _Toc60904764][bookmark: BookMark2]前言
本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中华人民共和国应急管理部提出。
本文件由全国安全生产标准化技术委员会化学品安全分技术委员会（TC288/SC3）归口。
本文件为首次发布。

[bookmark: BookMark4]

氰化物安全生产管理规范
[bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc59787335][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc59787407][bookmark: _Toc59787428][bookmark: _Toc60904765][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc59787351][bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc24884211]范围
[bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884212]本文件规定了氰化物生产企业安全生产管理的基本要求、生产安全、储存安全和应急救援等内容。 
本文件适用于氰化物生产企业的安全生产管理，本文件中氰化物是指氰化钠、氰化钾的固体及其水溶液，包含生产储存过程中产生的氢氰酸。
[bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc59787429][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc59787352][bookmark: _Toc60904766][bookmark: _Toc59787408][bookmark: _Toc59787336][bookmark: _Toc26718931]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB 2894  安全标志及其使用导则
GB 7231  工业管道的基本识别色、识别符号和安全标识
GB 15603  危险化学品仓库储存通则
GB 17916  毒害性商品储存养护技术条件
GB 18218  危险化学品重大危险源辨识
GB/T 29639  生产经营单位生产安全事故应急预案编制导则
GB 30077  危险化学品单位应急救援物资配备要求
GB 36894  危险化学品生产装置和储存设施风险基准
GB 39800.2  个体防护装备配备规范 第2部分：石油、化工、天然气 
GB 50016  建筑设计防火规范
GB 50160  石油化工企业设计防火标准
GB 50489  化工企业总图运输设计规范 
GB 50779  石油化工控制室抗爆设计规范
GB 55037  建筑防火通用规范
GBZ 158  工作场所职业病危害警示标识
GBZ 209  职业性急性氰化物中毒诊断标准
AQ 3047  化学品作业场所安全警示标志规范
GA 1002  剧毒化学品、放射源场所存放治安防范
HGJ 232  化学工业大、中型装置生产准备工作规范
HG 20231  化学工业建设项目试车规范
SH 3012  石油化工金属管道布置设计规范
HG/T 4333.1  氰化物泄漏的处理处置方法 第1部分：氰化钠
HG/T 4333.2  氰化物泄漏的处理处置方法 第2部分：氰化钾
[bookmark: _Toc59787353][bookmark: _Toc59787430][bookmark: _Toc59787409][bookmark: _Toc59787337][bookmark: _Toc60904767]术语和定义
下列术语和定义适用于本文件。

固体氰化物 cyanide solid
氰化钠固体或氰化钾固体。

液体氰化物 cyanide liquid
氰化钠水溶液或氰化钾水溶液。

    电子标签 electronic tag
用于物体或物品标识、具有信息存储功能、能接受读写器的电磁场调制信号，并返回响应信号的数据载体。
[bookmark: _Toc59787338][bookmark: _Toc60904768][bookmark: _Toc59787354][bookmark: _Toc59787410][bookmark: _Toc59787431][bookmark: _Toc35936011]基本要求
[bookmark: _Toc31445][bookmark: _Toc23650]4.1 氰化物生产企业选址应符合GB 50489的规定，平面布置等应符合GB 55037、GB 50016和GB 50160的规定。与建设居住区、商业中心、公园等人员密集场所和学校、医院、影剧院、体育场（馆）等公共设施的外部安全防护距离满足GB 36894等相关标准规范的要求。
4.2 新建、改建和扩建氰化物项目应在化工园区内建设，应按国家有关法律法规进行相关审查。
[bookmark: _Toc11703][bookmark: _Toc14478][bookmark: _Toc15334][bookmark: _Toc29865]4.3 新建、改建和扩建氰化物项目应设置满足安全生产要求的自动化控制系统和紧急停车系统。
4.4 新建、改建和扩建氰化物项目应选择具有甲级资质的设计单位进行设计，并在设计中严格遵循危险化学品建设项目的设计规范和标准。
4.5 新建、改建和扩建氰化物项目完成后，试车及生产准备工作应符合HGJ 232、HG 20231的要求。
4.6 氰化物生产企业应建立健全并严格落实全员安全生产责任制，建立剧毒化学品安全管理制度，建立岗位安全技术操作规程，操作人员应经安全教育和专业培训取得相应岗位操作证，持证上岗。
4.7 氰化物生产企业应按GB 18218进行重大危险源辨识、评估、分级，对重大危险源登记建档、明确包保责任人、制定事故应急预案，健全安全监测监控体系，将监测视频报警等数据信息接入危险化学品安全生产风险监测预警系统并有效运行。
4.8 氰化物生产企业应在工作场所和管线上，按照GB 2894、GB 7231、GBZ 158、AQ 3047设置相应的标识，并采取相应的防护措施。
4.9 氰化物生产企业应建立安全风险研判与承诺公告制度，并在醒目位置和重点区域分别设置安全风险公告栏,制作岗位安全风险告知卡,内容包括风险点的基本情况、主要风险及防范、应急措施。
4.10 氰化物生产企业应严格承包商安全准入及现场安全作业管理，按GB 39800.2的要求配备个体防护装备。
4.11 氰化物生产企业应在氰化物包装上加贴二维码或电子标签，实现全生命周期过程跟踪、信息监控与追溯。电子标签至少应包含产品名称、规格、生产厂家、生产日期、应急电话、危险特性及危险性分类、应急处置等信息。
[bookmark: _Toc60904769][bookmark: _Toc59787355][bookmark: _Toc59787411][bookmark: _Toc35936012][bookmark: _Toc59787339][bookmark: _Toc24971113][bookmark: _Toc59787432]生产安全
[bookmark: _Toc59787356][bookmark: _Toc59787433][bookmark: _Toc59787412][bookmark: _Toc59787340]5.1 生产区应与办公区、辅助生产区、生活区隔离布置。有毒气体的发生源应布置在厂区全年最小频率风向的上风侧。
5.2 涉及甲乙类火灾危险性的生产装置控制室、交接班室不应布置在装置区内,确需布置的,应按照GB 50779进行抗爆设计、建设和加固。应用自动化生产设备设施，降低高危岗位现场作业人员数量，运行的生产装置单栋厂房内现场人员不应超过3人。
5.3 涉及重点监管的危险化学品、重点监管的危险化工工艺和构成重大危险源的生产装置和储存设施应设置可燃气体和有毒气体泄漏监测报警装置、紧急切断装置、安全仪表和自动化控制系统，并且处于正常可用状态。设置全覆盖监控装置、通讯、报警装置，保证处于正常可用状态，监控资料应实时备份，保存不少于90天。通过仪表监测工艺参数，定期检查设备完整性并保留记录。
[bookmark: _Toc59787357][bookmark: _Toc59787434][bookmark: _Toc59787341][bookmark: _Toc59787413]5.4 液体氰化物处理罐和储罐应设置液位计、高液位报警等设施。独立氢氰酸吸收装置应安装温度、压力报警装置。
[bookmark: _Toc59787342][bookmark: _Toc59787358][bookmark: _Toc59787414][bookmark: _Toc59787435]5.5 作业场所不应使用循环通风系统。应充分利用自然通风条件换气。不能采用自然通风的场所，应采取通风换气措施。进风口设置于室外空气比较洁净的地方。通风系统应与现场气体检测报警器联锁进行自动化控制。 
[bookmark: _Toc59787359][bookmark: _Toc59787415][bookmark: _Toc59787436][bookmark: _Toc59787343]5.6 液体氰化物生产装置放空前设置碱液喷淋吸收，碱液喷淋泵电源应具备双重电源供电，保证紧急状态下的正常投用。应有备用电源或柴油发电机作为补充电源，维持照明系统、动力和仪表控制系统、冷却水循环及真空系统等正常运行。自动控制装置应设接地装置，自动控制系统的气动阀门及仪表应设专门气源供气，并配备在停电状态下使用的临时供气贮气罐，要求供气时间至少保持30 min。
[bookmark: _Toc59787437][bookmark: _Toc59787416][bookmark: _Toc59787344][bookmark: _Toc59787360]5.7 尾气和局部排气装置的排气筒高度不应低于25 m。放空装置应选用金属材料，采取防静电接地装置。管口上应有防雷装置。
5.8 氰化物生产装置应设置污水预处理装置，设置满足最大事故存储需要的事故污水池。氰化物废水收集管道应使用防腐、防渗材料，选用碳钢材料时应做防腐、防渗漏处理，生产场所地面混凝土应经防腐防渗处理。地下管道窨井用钢筋砼做防腐防渗漏处理。
[bookmark: _Toc59787417][bookmark: _Toc59787345][bookmark: _Toc59787361][bookmark: _Toc59787438]5.9 在产生有毒、有害气体等危险场所作业时，应有至少两名操作人员，一人操作一人监护，对操作人员进行全程监护。操作人员应携带便携式有毒气体检测仪。
[bookmark: _Toc59787439][bookmark: _Toc59787418][bookmark: _Toc59787362][bookmark: _Toc59787346]5.10 氢氰酸管线材质应采用高于304规格的不锈钢，其他与氰化物直接接触的生产储存设备管线材质应采用不低于304规格的不锈钢。
[bookmark: _Toc59787347][bookmark: _Toc59787363][bookmark: _Toc59787440][bookmark: _Toc59787419]5.11 液体氰化物在厂内应采用管道输送，输送管道宜采用架空敷设，必要时亦可近地面敷设，但不应埋地敷设。输送氢氰酸管道不应靠近热源敷设。管道敷设应符合SH 3012的规定。
5.12 液体氰化物输送管道与设备、阀门等连接口可采用法兰，其他部分应采用对接焊，焊接接头 100%射线探伤或超声探伤后，还应进行100%表面检测。氢氰酸输送温度不应超过 25 ℃，管道外套应设有保冷措施，输送管道应采用循环采出方式。氢氰酸输送管道的法兰处或可能发生泄漏的地点应安装有毒气体检测报警器和自动切断装置。氢氰酸采样应设置循环密闭采样系统。
5.13 氢氰酸输送管道应安装扫线装置，该装置宜采用半固定吹扫接头，在输送完毕后应用惰性气体将液体返吹回储罐，排液口应设废液回收装置。
[bookmark: _Toc59787420][bookmark: _Toc59787348][bookmark: _Toc59787364][bookmark: _Toc59787441]5.14 定期维护检测有毒气体检测报警器、喷淋器、低压洗眼器、灭火器等安全设备。
[bookmark: _Toc24970854][bookmark: _Toc35936013][bookmark: _Toc24971114][bookmark: _Toc24931617][bookmark: _Toc24970904][bookmark: _Toc24971005][bookmark: _Toc59787421][bookmark: _Toc59787349][bookmark: _Toc59787365][bookmark: _Toc35936017][bookmark: _Toc59787442][bookmark: _Toc60904770]储存安全
6.1 固体氰化物储存于阴凉通风干燥的场所，严格落实双人验收、双人保管、双人发货、双把锁、双本账的“五双”制度，设置24小时报警监控装置。
6.2 固体氰化物的仓库应为专用库，并符合GB 15603、GB 17916、GA 1002等要求。
6.3 液体氰化物和氢氰酸储罐应采用耐碱性材质，设置紧急切断装置，构成重大危险源的配备独立的安全仪表系统。氢氰酸在进入储罐之前应充分降温，保持储罐温度在25 ℃以下，应避免长期储存，防止氢氰酸聚合。储罐应设置温度报警、高液位报警和高高液位自动切断进料的联锁装置。 
6.4 液体氰化物储存区应设置围堰，地面进行防渗透处理，围堰有效容积应能储存最大储罐的容量，或配备倒装罐或储液池。
[bookmark: _Toc60904771][bookmark: _Toc59787350][bookmark: _Toc59787422][bookmark: _Toc35936018][bookmark: _Toc59787443][bookmark: _Toc59787366]应急救援
7.1 氰化物生产企业应按GB/T 29639要求编制生产安全事故应急预案，定期进行应急演练。
7.2 企业应建立、健全应急组织和专（兼）职应急队伍，按GB 30077的规定配备相应的防护装备及应急救援器材、设备、物资，并保证其完好和方便使用。
7.3 企业应在厂区内设置紧急救助医务室,配套必要的救护药品和救护器材，并配备专职救护人员24 h值班。设置专线电话保证能及时与协议合作的医疗机构联系。急救药品配备参见附录A。
7.4 急救措施
7.4.1 施救人员佩戴正压式空气呼吸器，将中毒者迅速脱离现场至空气新鲜处，保持呼吸道通畅。立即使用抗氰急救胶囊或抗氰针。呼吸心跳停止时，立即进行人工呼吸（禁止口对口）和胸外心脏按压术。
7.4.2 急性氰化物中毒诊断及专业医疗救助措施按GBZ 209的要求执行。
7.5 灭火处置
根据着火原因选择适当灭火剂灭火。可用干粉、砂土。禁止用二氧化碳和酸碱灭火剂灭火。消防人员应佩戴正压式空气呼吸器，穿全身防护服，在上风向灭火。筑堤收容消防污水以备处理，不得随意排放。
7.6 泄漏应急
7.6.1尽可能切断泄漏源，采取措施防止扩散。远离泄漏现场，疏散无关人员并划定警戒区，不应在下风向停留。禁止泄漏物流入水体、地下水管道或排洪沟等限制性空间。未穿戴个人防护用品前严禁接触破裂的容器和泄漏物。
7.6.2 氢氰酸泄漏处置方法包括：
——消除所有点火源；
——尽可能切断泄漏源；
——破裂的容器可放入装有液碱的储罐紧急处理；
——空气中用雾状碱液中和；
——用双氧水或次氯酸钠溶液中和处理，污染的土壤置换处置，处理后对残留氰化物监测，必要时多次洗消，直至符合要求。 
7.6.3 固体氰化物泄漏处置方法包括：
——用洁净的铲子收集泄漏物，置于干净、干燥、牢固的容器中，将容器移离泄漏区，送具有资质单位处置。非生产场所禁止直接用水冲洗氰化物；
——防止与酸接触生成氰化氢气体；
——收集回收后，现场地面用双氧水或次氯酸钠溶液中和清洗干净。
7.6.4 液体氰化物泄漏的处置方法包括：
——切断泄漏源或对泄漏点封堵；
——立即在现场围堵并采取防渗措施，对围堵的泄漏液体氰化物，用泵回收到干净牢固的容器内，收容后废弃处置；
——防止与酸接触生成氰化氢气体；
——对污染区用适量双氧水或次氯酸钠溶液中和处理，污染的土壤置换处置，处理后对残留氰化物监测，必要时多次洗消，直至符合要求。
7.6.5 救援结束后应对救援人员穿戴的衣物和救援设施进行彻底冲洗，收集冲洗液后应按HGT 4333.1、HGT 4333.2泄漏液处理方法进行处置。

[bookmark: BookMark5]
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（资料性）
急救药品配备表
抗氰急救药品
   氰化物中毒急救的药品配备基本要求参见表A.1。
抗氰急救药品
	序号
	名称
	主要用途
	备注

	1
	抗氰急救胶囊
	高铁血红蛋白形成剂，用于氰化物中毒
	现场职业危害岗位的自救互救药品

	2
	抗氰急救注射液
	高铁血红蛋白形成剂，用于氰化物中毒
	抗氰针

	3
	硫代硫酸钠
	用于氰化物中毒
	

	4
	亚硝酸异戊酯
	用于氰化物中毒
	



预防性储备药品、器械
   氰化物中毒时辅助性药品及器械的配备要求参见表A.2。
预防性储备药品、器械
	序号
	名称
	主要用途
	备注

	1
	盐酸肾上腺素
	各种原因引起的心脏骤停、心肺复苏、休克等
	（心三联）联合应用于心脏骤停抢救时的心脏复苏。

	2
	盐酸利多卡因
	抗心律失常
	

	3
	硫酸阿托品
	抗休克、改善循环、加快心率、升压、解毒
	

	4
	尼可刹米
	用于中枢性呼吸抑制，各种原因的呼吸抑制
	（呼二联）联合应用于呼吸突然停止的抢救，唤醒自主呼吸。

	5
	盐酸洛贝林
	用于各种原因引起的中枢性呼吸抑制
	

	6
	维生素C
	参与体内氧化还原及糖代谢，增强抵抗力及解毒作用
	

	7
	速效救心丸
	行气活血，祛瘀止痛，增加冠脉血流量，缓解心绞痛
	

	8
	氨茶碱注射液
	雾化器吸入药，解除支气管平滑肌的痉挛，帮助祛痰
	

	9
	地塞米松注射液
	雾化器吸入药，消除呼吸道水肿
	

	10
	50%葡萄糖
	用于低血糖、补充能量和体液
	

	11
	10%葡萄糖
	用于补充能量和体液、药物的稀释剂
	

	12
	氯化钠注射液（生理盐水）
	抗氰硫代硫酸钠药物的稀释剂
	

	13
	救护车
	及时运送中毒者到达协作医院进行治疗
	

	14
	担架
	配合救护车运送中毒或受伤者之用
	

	15
	医用氧气（40L）
	用于各种中毒引起的呼吸困难、呼吸系统疾病、心功能不全、昏迷病人等缺氧患者
	

	16
	氧气枕
	
	

	17
	超声雾化器
	用于呼吸道灼伤，减轻喉头水肿
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一、工作简况
（一）任务来源及协作单位
2017年12月28日，国家标准化管理委员会在《国家标准委关于下达2017年第四批国家标准制修订计划的通知》（国标委综合〔2017〕128号）文件中下达了《氰化物安全管理规范》制定计划，项目编号为20173376-Q-450，主管部门为应急管理部，技术归口单位为全国安全生产标准化技术委员会化学品安全分技术委员会（以下简称分标委），标准起草单位共4家，分别为应急管理部化学品登记中心、安徽安庆曙光化工股份有限公司、河北诚信有限责任公司、中国无机盐工业协会。
[bookmark: OLE_LINK1]（二）主要工作过程
1.应急管理部化学品登记中心接到标准制订任务后，于2017年1月成立了起草小组。起草小组调研了《国际氰化物管理规范》及国内氰化物管理的相关法规制度标准。邀请国内已通过《国际氰化物管理规范》认证的氰化物生产商安徽安庆曙光化工股份有限公司、河北诚信有限责任公司和中国无机盐工业协会等加入起草小组，完成标准草案。
2.2017年6月，召开标准研讨会，起草小组邀请中国仓储与配送协会、阿克苏诺贝尔有限公司、亚马逊中国等公司的专家参与研讨，对标准草案进行修改完善。
3.2017年9月，邀请相关专家进行函审。
4.2018年7月，在阿克苏公司等企业进行实地调研。
5.2018年底形成了征求意见稿并报送分标委。
6.2019年11月，分标委再次征求业内专家意见。
7.2020年3月，应急管理部危险化学品安全监督管理司司务会对标准进行审议，将标准名修改为《氰化物安全生产管理规范》，提出了修改意见。
8.2020年3月底，应急管理部向社会公开征求意见，讨论后形成送审稿。
9.2020年11月，分标委召开标准审查会，提出了修改意见。
10.2021年3月，分标委再次对氰化物生产企业定向征求意见，完善后形成报批稿。
11.2021年12月，分标委提出对现有氰化物生产企业的生产工艺进行评估，结合安全生产管理的新要求进一步做了完善。
12.2022年8月，分标委要求比对标准草稿与原公开征求意见稿，修订编制说明中主要技术内容部分。
13.2023年2月，分标委征求相关委员意见，完善后形成征求意见稿。
二、标准编制原则、强制性国家标准主要技术要求的依据及理由
（一）标准编制原则
标准的编写在格式上遵循GB/T1.1-2020的规定。编制原则是为了切实解决氰化物在生产和储存过程中的安全问题。起草小组汇集了国内氰化物主要生产企业，赴企业现场实地考察多次，结合各地氰化物安全管理实践，形成了标准。
（二）强制性国家标准主要技术要求的依据及理由
标准适用于氰化物生产企业的安全生产管理，规定了氰化物安全管理的基本技术要求、生产安全、储存安全和应急救援等内容。《氰化物安全生产管理规范》由前言、正文和附录组成。
1.适用范围
标准适用于氰化物生产企业的安全生产管理。
氰化物是一种重要的化工原料，被广泛应用于冶金、矿山、农药、医药、电镀及有机会成中，用途广泛。标准从安全生产的角度出发，重点关注生产企业的安全生产管理。
氰化物包括无机氰化物、有机氰化物，品种较多。标准制定中，通过全国危险化学品登记系统统计，我国主要的氰化物产品是氰化钠、氰化钠溶液、氰化钾、氰化钾溶液。该统计结果与无机盐协会氰化物分会的数据一致。氰化钠生产中会有氢氰酸产生，危害较大。根据我国产业实际情况和安全管理重点，标准中氰化物指氰化钠、氰化钾的固体及水溶液，包含生产储存过程中产生的氢氰酸。
2.术语和定义
氰化物固体、水溶液及氢氰酸的理化特性、安全要求不一致，在编写过程中描述不清易出现混淆。国内氰化物生产企业以固体氰化物（氰化钠、氰化钾）、液体氰化物（氰化钠水溶液、氰化钾水溶液）来区分，标准中采用了这种说法作为定义，在正文中区分不同的安全生产要求。
3.安全管理要求
安全管理要求分为基本要求、生产安全、储存安全、应急救援四个部分。
通过全国危险化学品登记系统查询，全国氰化物生产企业有16家，国内主要的生产工艺是轻油裂解法、丙烯腈副产法，所有生产企业均涉及重点监管的危险化学品和重大危险源，除丙烯腈副产法均涉及重点监管的化工工艺。
（1）氰化物生产企业外部防护距离。按照《危险化学品安全专项整治三年行动实施方案》，危险化学品生产储存企业按照《危险化学品生产装置和储存设置风险基准》（GB36894）、《危险化学品生产装置和储存设施外部安全防护距离确定方法》（GB/T37243）等标准规范确定外部安全防护距离，GB/T37243针对的是爆炸物、有毒气体或易燃气体，氰化物是有毒固体或液体，故标准中选用了GB36894。
[bookmark: _GoBack]（2）新改扩建氰化物项目进化工园区。《国务院安委会办公室关于进一步加强危险化学品安全生产工作的指导意见》（安委办〔2008〕26号）提出新的化工建设项目必须进入产业集中区或化工园区，逐步推动现有化工企业进区入园。《国务院办公厅关于印发危险化学品安全综合治理方案的通知》（国办发〔2016〕88号）进一步要求严格落实禁止在化工园区外新建、扩建危险化学品生产项目的要求。六部委关于印发《化工园区建设标准和认定管理办法（试行）》的通知（工信部联原〔2021〕220号）再次提出未通过认定的化工园区，不得新建、改扩建化工项目（安全、环保、节能和智能化改造项目除外）。
（3）重大危险源管理要求。通过调研，国内氰化物生产企业均涉及重大危险源、重点监管的危险化学品。国家“两重点一重大”的监管要求重点参考了如下文件，《关于全面加强危险化学品安全生产工作的意见》《全国安全生产专项整治三年行动计划》《危险化学品安全专项整治三年行动实施方案》《全国危险化学品安全风险集中治理方案》等，提出了建设危险化学品安全生产风险监测预警系统，推进“两重点一重大”生产装置、储存设施可燃气体和有毒气体泄漏检测报警装置、紧急切断装置、自动化控制系统建设；涉及甲乙类火灾危险性的生产装置控制室、交接班室原则上不得布置在装置区内，确需布置的，应按照《石油化工控制室抗爆设计规范》（GB50779）完成抗爆设计、建设和加固等要求。
（4）二维码或电子标签管理。国家要求探索实施易燃易爆有毒危险化学品电子追踪标识制度，实现危险品全生命周期过程跟踪。《特别管控危险化学品目录（第一版）》中，对氰化钠、氰化钾提出了在产品包装或罐车上加贴二维码或电子标签的要求。
（5）剧毒化学品管理。标准中的氰化物都属于剧毒化学品，应满足五双制度（双人验收、双人保管、双人发货、双把锁、双本账的）的要求，除满足危险化学品仓储要求，还应满足《剧毒化学品、放射源存放场所治安防范要求》（GA1002）要求。
（6）温度控制。氢氰酸沸点25.7℃，超温气化后易聚合。氢氰酸或其水溶液，在碱性、高温、长时间放置、光照等条件下会引起聚合，产生的热量又会加速聚合反应进行。根据《氰化钠安全规程》（GBZ24783）和企业实际调研情况，氢氰酸输送管道和储罐温度应在25℃以下。
（7）急救措施。氰化物生产企业应设置医务室，根据氰化物中毒机理研究和企业实际情况，现场急救主要使用抗氰急救胶囊或抗氰针，医院的专业治疗可依据《职业性急性氰化物中毒诊断标准》（GBZ209）,并按照急救药品和预防性储备药品给出急救药品配备建议。
3、 与有关法律、行政法规和其他强制性标准的关系，配套推荐性标准的制定情况
国内目前没有专门针对氰化物安全的强制性标准。本标准在近年来国家对于危险化学品、剧毒化学品管理政策的基础上，在技术内容上部分参考了国内关于氰化物包装的国家标准、急救的职业卫生标准、指导性文件和行业标准，包括《职业性急性氰化物中毒诊断标准》（GBZ209）、《氰化钠安全规程》（GB/Z24783）、《氰化物泄漏的处理处置方法 第1部分氰化钠》（HG/T4333.1）、《黄金工业用固体氰化钠安全管理技术规范》（YS/T3017）等，结合地方安全管理经验和氰化物从业企业专家意见，编写而成。
本标准没有计划制定配套推荐性标准。
4、 与国际标准化组织、其他国家或者地区有关法律法规和标准的对比分析
目前，国际上只有一个类似于认证体系的《国际氰化物管理规范》，没有与标准对应的国际标准。
五、重大分歧意见的处理过程、处理意见及其依据
氰化物的范围是标准编写过程中遇到的重要问题，氰化物包括有机和无机氰化物，品种较多，在反复论证中，按照目前的监管要求和企业实际生产的产品产能考虑，最终确定氰化物为氰化钠、氰化钾的固体及水溶液，包含生产储存过程中产生的氢氰酸。
六、对强制性国家标准自发布日期至实施日期之间的过渡期的建议及理由
建议标准的性质为强制性。氰化物广泛应用于冶金等行业，对国民经济发展具有重要作用。同时氰化物长期以来作为剧毒化学品进行严格管理，购买和使用都处于严格管控之下，具有良好的管理基础。既要促进行业规范发展，又要有效降低社会风险，消除社会公众的顾虑和恐惧，应进一步提高门槛，严格管理，因而建议标准为强制性标准。
因涉及部分生产企业装置改造，二维码或电子标签的应用推广，建议过渡期一年。通过标准的实施，促进氰化物行业的规范发展。
7、 与实施强制性国家标准有关的政策措施
组织开展标准的宣贯会议，对氰化物生产、储存企业进行宣贯。鼓励氰化物企业优先开展二维码或电子标签试点，实现全生命周期过程跟踪、信息监控与追溯。
八、是否需要对外通报的建议及理由
本标准适用于国内氰化物生产企业的安全管理，不需要对外通报。
九、废止现行有关标准的建议
无。
十、涉及专利的有关说明
本标准未涉及相关专利。
十一、强制性国家标准所涉及的产品、过程或者服务目录
本标准涉及氰化钠、氰化钾及其水溶液，涉及生产过程中出现的氢氰酸。
十二、其他应予以说明的事项
无。
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